Punching machine Amada AC-255 NT

Year: 2009

Technical data:

Amada AC 255 NT

Control: AMNC-F

Punching force: 200kN

Working area X/Y: 1270 x 1270 mm

With repositioning: 2540 x 1270 mm

Max. sheet thickness:3,25 mm (mild steel)

Max. table loading weight: 150 kg

Feed rate X/Y: 80/ 60 m/min (100 m/min simultaneous)
Positioning tolerance: +/- 0,1 mm

Number of stations in turret: 51

Autolndex stations: 4 (3 x B, 1 x C)

Feed rate turret: 30 1/min

Max. number of hits: 480/min

Machine frame: Bridge frame

Punching drive: servo-electric Twin Drive

Drives turret + table: AC-Servo motors

Clamps: pneumatical

Electrical connection: 400V / 19KVA / 50A / 50Hz
Electrical consumption: 0,7kW (standby mode) — 3,5kW (average)
Air consumption machine: 500 I/min (inclusive Air-Blow)
Machine weight: 12 to

Options:
- Brush table
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452 FEES 180, 200" 180
57 535 2550
10 Transformator (LxBxH) 740 x 550 x 630 mm [Stromzuleitung kundensetig)
a0 5 hiuss Maschi T = i kundenseitg)
30 Druckly (Dr i kundenseitig)
47 Hauptbedienpult
50 ich des Bleches bei Mil (X 5000; Y 2500}
80 Lichtschranke
70 Schutzgitter
* Transportbreite
HINWEIS
- A= Angaben in mm.
- Der Si it eich (Verfahr bsichenung) der Stanzmaschine ist abhangig — S
won dem verarbeiteten Blechformat und der iC i AC-255 NT
Diie Angaben zum Sicherheitsbereich beziehen sich auf die Standardabsicherung . . P
boei Bearbsitung von Mittefformat mit Nachsetzen. : b U’ {Standardsicherheitseinrichtung)
Zum Machsetzen sind Beistelltische erforderdich (Option). Coparight AMADA s Verzan | P
Tectniachs Anserusges verbatwten. | Dghum 09.01.2007 | Sachd.: K. Hahie







